Photonics for Industrial Solutions:
CNC Formgebung.

BERLINER GLAS fertigt Glasteile furr technische und optische Anwendungen auf computergesteuerten Werkzeugmaschinen (CNC-Tech-
nik) und bietet neue Moglichkeiten der Formgebung von Glas, Glaskeramik und Keramik. Konturen, die sich aus Geraden, Radien oder
willkirlichen Formen zusammensetzen und stufenfrei ineinander laufen, konnen mit hochster Genauigkeit auch in 3-D Technologie
gefertigt werden und eroffnen neue Wege in funktioneller Gestaltung und Design. Wir bieten die Moglichkeit zur direkten Datenulber-
nahme aus CAD-Systemen (per CD/E-Mail) fir die gebrauchlichsten Dateiformate (DXF, IGES, VDA).
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CNC Formgebung.

Spezifikation™: Messtechnik:
Material optische Glaser, CaFp, MgFo, Wellenfront Interferometer (4-24"),
Quarz, Glaskeramik, Keramik, Shack-Hartmann-Wellenfront-
Borosilikatglas und Filterglas Sensor (UV, DUV, VIS, NIR)
Aufenkonturen bis 1.000 x 1.250 mm Formabweichung 3-D-Koordinaten-Messgerat,

mit beliebiger Dicke

Wiederholungsgenauigkeit  bis zu £ 0,003 mm

Bahngesteuerte Formen beliebige Radien, alle mathema-
tisch beschreibbaren Formen
und digitalisierte Formen (nach

Wertetabelle)

Bohrungen bis zu 0,25 mm, Ab-
satze, Langlocher, Taschen, Nuten
und Senkungen in beliebigen
Abmessungen

Innenkonturen

Kanten C-Kante, gesaumte und geschliffe-
ne Kante, Facetten mit gewunsch-

ten Winkeln

RMS =1 bis 5 um nach Wahl des
Werkzeuges

Rauigkeit des Kantenschliffs

Randausspriinge gemalé den technischen Anfor-
derungen nach ISO 10110, Part 7

oder DIN 3140, Teil 7
bis 500 mm, @ 3 - 40 mm

Tiefbohren

Daruber hinaus fertigt BERLINER GLAS Planoptik mit Leichtge-
wichtsstrukturen mit einer Gewichtsreduzierung von bis zu 90%.

Qualitatssicherung:

Die Werkzeugmaschinen garantieren aufgrund des Program-
mablaufs ein Hochstmal? an Prazision und Wiederholgenauig-
keit. Die Fertigungsgenauigkeit der Werkzeugmaschinen wird
durch das hochgenaue Renishaw Quick-Check-System regel-
maRig tberprift und kann elektronisch korrigiert werden. Es
werden Maschinen mit Temperaturkompensation eingesetzt. Die
Programmierung und die Einrichtung der Werkzeugmaschinen
sowie der Fertigungstuberwachung erfolgt durch Facharbeiter.

Hinweis:

Im Bedarfsfall konnen auch 3-D Formen hergestellt werden z.B.
Schraubenlinien (durch Verwendung von Rundtischen). Das bear-
beitete Glasteil kann nachtraglich gehartet werden. Ferner kann
das Glasteil beschichtet und bedruckt oder mit einer Feinteilung
versehen werden.
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Messtaster, CCD-Mikrometer,
Stitching-Interferometer

Winkel

Goniometer, Interferometer, Auto-
kollimatoren

Transmission/Reflexion

Spektralphotometer

Oberflachenglte

Messmikroskope

Mirkrorauheit

WeiRlicht-Interferometer,
Atomic Force Microscope

Abbildungsleistung

Computergestutzte MTF-Messan-
lage, mikroskopischer Bildauflo-
sungstest

Zentrierung

Objektivprifvorrichtung, Laser-
zentrierprufgerat

Weitere funktionale
Messung

Baugruppenspezifische
Messvorrichtungen

Feinkorrekturverfahren

lonenstrahlverfahren, Roboter-
polieren, magnetorheologisches
Verfahren

* Folgende Fehler- und Toleranzangaben weisen maégliche Grenzwerte auf.
Spezifiziert und bewertet wird nach ISO/MIL/DIN.
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